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A-Trode® 铬锆铜
铬锆铜电极帽适用于电阻焊接涂层钢板与
无涂层钢板。

A-Trode® production铬锆铜电极帽

产品采用诺而达特殊产品特有的铸造工艺, 铬锆铜采用的无氧铸造方
法使铬和锆元素的比例最为合适。通过冷镦和机加工成型。

诺而达特殊产品事业部长久以来始终如一地提供优质的铬锆铜电极
帽。

关于诺而达

诺而达公司在金属解决方案，金属加工和相关技术服务领域处于世界领
先地位。诺而达公司的产品解决方案广泛应用于工业领域，包括：再生
能源、汽车、医药、发电和其他消费品。公司的持续成功归功于悠久的
历史、卓越的技术以及“建立超越金属的合作伙伴关系”的伟大战略。
诺而达在全球6个国家拥有超过1,400名员工，并与众多知名客户建立了
合作伙伴关系，如ABB、欧洲核物理研究中心、西门子、和丰田。诺而
达公司是三菱综合材料集团属下的一家集团公司。
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Cu-Cr1Zr (HV)

品质说明* 

合金材料 C18150 CuCrZr, EN ISO 5182 A2/2,  
DIN 17666 Wn 2.1293, RWMA Class II

化学成份 铬：0.7% - 1.2%,；锆： 0.06% - 0.15%；
杂质不超过. 0.2%； 其余为铜。

物理特性（环境温度
为20℃）

比重
比热
导热率
膨胀系数(20-300°C)
导电率
固溶退火和硬度
软化温度 

8.9g/cm3

376 J/kg.K
320 W/m.K
17.0 x 10-6 m/
mK
最小. 43 S/m
最小. 74% IACS
最小. 500°C

尺寸及公差 根据 ISO 5821或者其他指定的标准。特殊的电极
帽参照客户提供的图纸标准纸。

包装 多数产品包装规格为500个/纸箱。

证明文件 按需提供EN 10204.3.1 B级证书。

应用范围

电阻焊接电极帽及电极头 
螺母电极及相关产品 
焊轮 
凸焊电极

机械性能*

项目 拉伸强度 
[N/mm2]

0.2%
屈服强度 
[N/mm2] 延展率 [%] 硬度 HV

参考值 ≥ 490 ≥ 430 ≥ 15 ≥ 172

物理特性*

常温硬度 Min. 80 HRB

导电率 Min. 80% IACS

*错误和遗漏除外。 给出的值是行业标准。 实际性能将因冷加工量而异。 Luvata铬锆铜金相结构(颗粒较细)

常规 CuCrZr 金相结构

A-Trode® 冶炼
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