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A-Trode® 
Kaplamalı ve kaplamasız saçlar için standart 
güvenilir direnç kaynak elektrodu

A-Trode üretimi
Luvata ın patentli döküm prosesiyle üretilen A-Trode’un oksijen içermiyor 
olması, bakırı en iyi seviyelerde krom ve zirkonyum ile alaşım haline 
getirmemizi sağlamaktadır. Elektrotlar, soğuk şekillendirme veya istenen 
şekle uyacak biçimde işlenerek üretilmektedir.

Luvata, yüksek kalitede CuCrZr (A-Trode) elektrotların tedariğinde uzun bir 
geçmişe sahiptir. 

Luvata Hakkında

Luvata, yenilenebilir enerji, otomotiv, sağlık ve enerji üretimi ve dağıtımı gibi 
endüstrilere metal çözümleri imalatı ve ilgili mühendislik hizmetleri konusunda 
dünya lideridir. Şirketin başarısına devam etmesi, metallerin ötesinde ortaklıklar 
kurma ömrü, teknolojik üstünlüğü ve stratejisine atfedildi.  6 ülkede1.400’den 
fazla çalışanı bulunan Luvata, ABB, CERN, Siemens ve Toyota gibi müşterilerle 
ortak çalışıyor. Luvata, Mitsubishi Materials Corporation’ın bir grup şirketidir.
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ği

Cu-Cr1Zr (HV)

Özellikler – Kalite* 

Alaşım
C18150 CuCrZr, EN ISO 5182 A2/2, DIN 17666 Wn 
2.1293, RWMA Class II

Kimyasal 
kompozisyon

Cr %0,7 - %1,2 arası, Zr %0,06 - %0,15 arası. Di ğerleri 
en fazla %0,2, kalan Cu

Fiziksel malzeme
özellikleri, 20°C’de

Kütle
Özgül sıcaklık
Termal iletkenlik
Genleşme katsayısı (20-300°C)
Elektrik iletkenliği  
(solüsyonla tavlanmış ve 
sertleştirilmiş)
Yumuşama sıcaklığı

8,9 g/cm3

376 J/kg.K
320 W/m.K
17,0 x 10-6 m/mK
en az 43 S/m
en az %74 IACS
en az 500°C

Boyutlar ve toleranslar
ISO 5821’e ya da gerektiği gibi diğer standartlara 
uygun. Müşteriye özel  üretilmiş özel elektrotlar.

Paketleme Çoğu ürün, 500 parçalık kutularda.

Belgeler
Talep edildiğinde, belirli bir ücret kar şılı ğında 
EN 10204 3.1 B’ye göre , kabul testi sertifikası 
gönderilebilir.

Uygulama alanı

Erkek ve di şi direnç kayna ğı elektrotları 
Destek kalıpları-seri ve endirek 
Dikiş kaynak diskleri 
Projeksiyon kaynak elektrotları

Özellikler – Kalite*

Tedarik Formu
Çekme 

Dayanımıı  
[N/mm2] 

%0,2 Ofset 
Akma  

Dayanımı 
[N/mm2] 

Uzama  
AS [%] 

Sertlik  
HV 

Elektrotlar ≥ 490 ≥ 430 ≥ 15 ≥ 172

Fiziksel özellikleri*

Ortam sıcaklığında sertliği Min. 80HRB

İletkenlik  Min. 80% IACS
*Hatalar ve eksiklikler hariçtir. Verilen değerler endüstri standartlarıdır. Gerçek 
özellikler, soğuk iş miktarına bağlı olarak değişecektir. Luvata CuCrZr ince tanecik yapısı

Geleneksel CuCrZr tanecik yapısı

A-Trode® metalurjisi


