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/-Trode®

Die ideale Elektrodenkappe zum
WiderstandsschweiBen von diinnen bis mittelstark
beschichteten, sowie unbeschichteten Stahlen und
Aluminiumlegierungen

Die Z-Trode® ist eine kaltgestauchte Elektrodenkappe aus einer CDA-15000
Kupfer Zirkon Legierung. Durch die Kombination aus modernster
Kupfermetallurgie und Kaltumformtechnik erhalten Sie eine Elektrodenkappe,
die in den meisten Eigenschaften herkdémliche Legierungen deutlich Gbertrifft.

Geringere Klebeneigung

Das Chrom in herkdbmmlichen Legierungen flr Elektroden verhindert nicht die
Verbindung von Zink aus der Blechbeschichtung und dem Kupfer der
Elektroden, so dass sich eine Messinglegierung auf der Kontaktflache bildet, die
den SchweiBvorgang unterbricht und ein kleben bewirkt. Z-Trode ist eine
Legierung aus reinem Zirkonium und sauerstofffreiem Kupfer. Das Zirkonium
vermindert den Legierungseffekt auf der Elektrodenkontaktflache und verhindert
das Kleben. Dadurch erhéht sich die Produktivitat Ihrer Anlagen, da sich die
Elektrodenstandmenge erhéht und Nacharbeit reduziert wird.
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Reduzierung einer Auflegierung and der Elektrodenkappe

Im Vergleich zu CuCrZr- und CuCr-Legierungen, reduziert sich durch die
Zirkonium-Kupfer-Legierung eine Auflegierung der Elektrode bzw. Kontaktflache.
Die bessere Leitfahigkeit von Z-Trode ermoglicht es, mit geringeren
Stromeinstellungen zu schweiBen und somit weniger Warme an der
Kontaktflache zu erzeugen. Dadurch erhoht sich die Standmenge der
Elektrodenkappen und die Auflegierung wird weiter reduziert.

Benotigt weniger Energie

Im Vergleich zu CuCrZr- und CuCr-Legierungen benétigt Z-Trode aufgrund
seiner besseren elektrischen Leitfahigkeit einen niedrigeren Schweistrom. Dies
fuhrt zu einer hoheren Elektrodenstandmenge, gleichméBigeren
SchweiBpunktqualitaten und Energieeinsparungen. Die SchweiBstromhohe kann
bis zu 20% von den konventionellen CuCrZr- und CuCr-Einstellungen reduziert
werden, ohne Verluste der SchweiBpunktqualitat.

Verringerte Ausfallzeiten

Der gesamte Wartungsaufwand sowie Elektrodenwechsel verringert sich durch
den Einsatz von Z-Trode, wodurch sich der SchweiBprozess verbessert und die
Produktivitat erhoht wird. Z-Trode Elektrode erfordern keine Aufwarmphase oder
Vorbereitungen nach dem Elektrodenwechsel. Dies wiederum erhoht die
Standmenge der Elektroden und verringert den Energiebedarf, was den Einsatz
der Z-Trode kostenglinstig macht.

Uber Luvata

Luvata ist einer der weltweit fiilhrenden Hersteller und Entwickler im
Cu-Metallbereich und damit verbundener Dienstleistung fur die Industrie,
sowie im Bereich der erneuerbaren Energien, Automotive, medizinischer
Gerate, Krafterzeugung- und verteilung. Der anhaltende Erfolg des
Unternehmens ist in der langjahrigen Erfahrung, dem technischen Wissen
und der Strategie, mit den Kunden eine Partnerschaft aufzubauen, die
Uber Metall hinausgeht, begriindet. Fr Luvata arbeiten 1400 Mitarbeiter
in 6 Landern in Partnerschaft mit ihren Kunden, wie ABB, CERN; Siemens
und Toyota. Luvata ist ein Teil der Mitsubishi Materials Corporation.



Technische Daten - Qualitat*

C15000 CuZr, EN ISO 5182 A2/4, DIN 17666 Wn

Legierung 2.1580, RWMA Klasse |
Chemische Zr 0,15 %, Rest Kupfer
Zusammensetzung

Physikalische
Eigenschaften bei
20°C

Masse 8,89g/cm?
Spezifische Warme 385 J/kg.K
Warmeleitfahigkeit 367 W/m.K
ég(s)cl%r;nungskoeffment (20- 16,9 x 10° m/mK
Elektrische Leitfhigkeit min. 53 S/m

(Losungsgegliiht und gehartet)

Erweichungstemperatur min. 1083°C

min. 92% IACS

Abmessungen und

Entsprechend ISO 5821 und ggf. anderen Normen

Toleranzen Spezialelektroden laut Kundenzeichnung
Verpackung Die meisten Artikel in Kartons zu 500 Stick
Dokumentation Abnahmeprifzertifikat EN 10204 3.1 B;

auf Wunsch gegen Kostenerstattung lieferbar

Anwendungsbereich

Ménnliche und weibliche Elektroden
Kappen zum WiderstandsschweiBen
Buckelelektroden, Elektrodenschafte

LUN\/AT7A

Leitfahigkeit
Z-Trode
85% IACS
@ 20°C
— Stahl
11% IACS
L Zink Coating
29% IACS
CuCrZr .
80% IACS — Messing
@ 20°C (70Cu/30Zn)
22% IACS
Schmelzpunkt
Zink ~420°C
Messing (70Cu/30Zn) ~1027°C
CuCrZr ~1075°C
Z-Trode ~1080°C
Stahl ~1427°C

Mechanische Spezifikationen - Qualitat*

Art der Stauchgrenze

Lieferun Zugfestigkeit 0,2% Dehnung AS Harte
& INmm2l | [N/mm?] [%] HV

Elektroden > 420 > 379 >12 >132

Physikalische Eigenschaften*

Harte bei Umgebungstemperatur:

Mindestens 65 HRB

Leitfahigkeit:

Mindestens 85 % IACS

*Irrtlimer und Auslassungen vorbehalten. Die angegebenen Werte sind

Branchenstandard
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Elektrische und physikalische Eigenschaften

SchweiBspritzer haben Folgen

/-Trode als Legierung ist die erste Wahl fur Elektroden

um SchweiBspritzer zu reduzieren. Die Reduzierung

oder sogar Verhinderung von SchweiBspritzern reduziert
SchutzmaBnahmen sowie Wartungs- und Nacharbeitskosten.

Riickverfolgbarkeit
Alle Materialien von Luvata sind vollstandig riickverfolgbar.
Die Z-Trode-Elektroden kénnen an ihren Flachstellen erkannt

werden.

Luvata Sao Paulo
Avenida dos

Autonomistas, n° 4.900
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Osasco - SP, Brazil
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